Tehnicka informacija br. 8

dui C

STIGOVEZ EXTRA

Brzovezni mort za zaustavljanje prodora vode na bazi hidraulickog cementa R4

Podrucja primjene

STIGOVEZ EXTRA se primjenjuje za zaustavljanje prodora vode u podzemnim
objektima, podrumima, tunelima, kanalizacijama, betonskim spremnicima za vodu itd.
Moze se upotrijebiti za brzo pri¢vricivanje vijaka, sidrenih ulozaka (tipla) i sl.

Razrijeden je pogodan za uporabu kao podljevni mort u svrhu konstruktivnih sidrenja.

Opis proizvoda

PraSkasta smjesa cementa, punila i aditiva.

Svojstva

Nakon mijeSanja s vodom (temperature 20°C) poc€inje brzo vezati, u vrlo kratkom
vremenu brtvi povrSine prodora vode.

Odli¢no prijanja na vlazne podloge.

PostiZe visoke rane tlane Cvrstoce.

Ne skuplja se.

Odli¢na tiksotropnost.

Priprema podloge

Podlogu treba odistiti od taloga i drugih necistoc¢a, ukloniti labave dijelove. Kod upotrebe
za brzo pri¢vrscivanje, podlogu prije nanoSenja morta navlaziti vodom.

Za sprje¢avanje direktnih prodora vode STIGOVEZ EXTRA se koristi u izvornom obliku
na nacin da se praskasta smjesa direktno stavlja na vidljivi prodor.

Priprema STIGOVEZA
EXTRA

STIGOVEZ EXTRA se mijeSa vodom u tezinskom omjeru STIGOVEZ EXTRA : VODA =
4:1.

Treba pripremiti manju koli¢inu smjese, koliko je moguée ugraditi prije poCetka vezanja. U
posudu za mijeSanje uliti vodu, dodati STIGOVEZ EXTRA prah te ru¢no, lopaticom,
umijeSati homogenu smjesu.

NanoSenje STIGOVEZA
EXTRA

Pripremljenu smjesu potrebno je odmah nakon mijeSanja ugraditi u podrucje sidrenja.
Pripremljena smjesa kao i sami prah pritisne se rukom ili zidarskom lopaticom na mjesto
prodora vode (obavezna upotreba gumenih rukavica!). Ako prodor nije u potpunosti
zaustavljen ponoviti postupak nanoSenja.

Temperatura primjene je od +5°C do + 30°C.

Vazne napomene

Kod nizih temperatura proizvod zamijeSati sa toplom vodom.
Ne dodavati vodu u veé zamijeSani proizvod.

Ciscenje alata

Alat odmah po zavrSetku rada oprati vodom. Nakon vezanja, o€vrsli materijal mozZe se
ukloniti samo mehanicki.

Tehnicki podaci

STIGOVEZ EXTRA je sukladan zahtjevima norme HRN EN 1504-3:2005, tablica 1
Tezinski omjer STIGOVEZ EXTRA : VODA-4:1

Vrijeme vezanja pocetak 1 min
HRN EN 480-2 kraj 3 min
Tlagna Evrstoca 1dan 17,6 MPa
HRN EN 12190 7 dana 41,8 MPa
28 dana 53,0 MPa
Savojna ¢vrstoca 1 dan 2,8 MPa
HRN EN 12190 7 dana 3,9 MPa
28 dana 4,7 MPa

Adhezijska prionjivost Srednja vrijednost vlacne Evrstoce: 2,8 MPa
HRN EN 1542 konstrukcijski razred R4
Sprije¢eno Skupljanje — suho kondicioniranje 56 dana
skupljanje/Sirenje - vlaéna ¢vrstoc¢a: 2,6 MPa
HRN EN 12617-4 - bez mjehuranja, raspucavanja i ljustenja
Bubrenje — mokro kondicioniranje 56 dana

- vlaéna ¢évrstocéa: 2,7 MPa

- bez mjehuranja, raspucavanja i ljustenja

Potrodnja = 2,0 kg/dm?
Pakiranje Plasti¢na kanta 5 kg.
Plasti¢na kanta 25 kg.
Skladistenje Cuvati u dobro zatvorenoj ambalazi u suhoj prostoriji.
Zastiti od vlage.
Trajnost 12 mjeseci u originalnom tvorni¢kom pakiranju.
Transport Za vrijeme transporta zastititi od vlage.

Proizvod nije uvr§ten medu opasne tvari za prijevoz po cesti ili Zeljeznici.

Postupanje s otpadom

Ostaci od proizvoda: S otpadom postupati u skladu s nacionalnim propisima.




Ambalaza: U potpunosti ispraznjenu ambalazu predati na zbrinjavanje pravnoj osobi
ovlastenoj za sakupljanje otpada.
Kljuéni broj otpada: Ostaci od proizvoda: 17 01 01 — beton.

Mjere sigurnosti

STIGOVEZ EXTRA djeluje nadrazujuée:

OPASNOST

Oznake upozorenja:

H315 — Nadrazuje kozu.

H318 — Uzrokuje teSke ozljede oka.

H317 — Moze izazvati alergijsku reakciju na koZzi.
H335 — MozZe nadraziti diSni sustav.

Oznake obavijesti:

P102: Cuvati izvan dohvata djece.

P261: Izbjegavati udisanje praSine.

P280: Nositi zastitne rukavice/zastitno odijelo/zastitu za oci/zastitu za lice.

P302 + P352: U SLUCAJU DODIRA S KOZOM: oprati velikom koligéinom sapuna i vode.
P305 + P351 + P338: U SLUCAJU DODIRA S OCIMA: oprezno ispirati vodom nekoliko
minuta. Ukloniti kontaktne le¢e ako ih nosite i ako se one lako uklanjaju. Nastaviti ispirati.
P310: Odmah nazvati CENTAR ZA KONTROLU OTROVANJA/lijeénika.

Za detaljne informacije vidi Sigurnosno tehnicki list.

Kontrola kvalitete

Prema Zakonu o gradevnim proizvodima proizvod je uvrSten u sustav ocjenjivanja i
provjere stalnosti svojstava: Sustav 2+

Certifikat o sukladnosti kontrole tvorniCke proizvodnje 2477-CPR-2829 Izmjena i dopuna
br.1, Institut IGH d.d., IGH Cert, NB 2477.

Proizvod je pod stalnim nadzorom tvorni¢ke kontrole kvalitete MDK Gradevinar d.o.o.
Tvorni¢ka kontrola proizvodnje (sustav ocjenjivanja 2+) je pod stalnim nadzorom
ovlastenog laboratorija Institut IGH d.d., Zagreb.

Izjava 0 svojstvima

Identifikacijska oznaka 2477-CPR-2829-1-08/24, 04.11.2024.

Ne odgovaramo za eventualne Stete koje bi nastale kao posljedica pogreSnog izbora materijala ili njegove nepravilne

primjene.

Za sve dodatne obavijesti obratite nham se na adresu MDK GRABDEVINAR d.o.o0., Dubrov€an 3B, 49214 Veliko
TrgoviScée, OIB 88960810798, Proizvodni pogon STIG, www.stig.hr, e-mail: stig@stig.hr

Hvala na povjerenju!



http://www.stig.hr/
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